压滤机泵操作使用指南_郑州金元泵业
压滤机泵的使用操作并不复杂，正确的操作能减少损失降低维修费用。部分客户由于误操作导致泵损坏或者造成泵的性能减弱使用寿命降低等，不仅影响企业的生产效率还增加了设备使用维护成本，所以这些情况要尽可能避免出现。
金元泵业这份压滤机泵操作使用指南由多年的实践经验总结而来，从泵的启动、运行、停泵三方面做了详细的说明。
1、 泵启动前的设备检查
1、 启动前应检查电机和泵的转向是否符合要求，检查时泵与电机要脱离联接，符合要求后再进行联接，以免发生泵的反转，造成泵的损坏。
2、 压滤机泵启动前先手动转泵，查看是否灵活转动，叶轮、护板、泵壳之间是否有摩擦，如有应及时矫正，另外检查泵壳叶轮之间是否存在异物卡壳，如有应及时清理。
3、 检查润滑油是否有杂质或者过期变质，如有应更换新油。查看油量是否充足，如不足要添加至适量，添加润滑油时不可加的过量或者过少。
4、 检查密封处盘根是否完整，有问题要及时处理或更换新的盘根，并适当压紧，达到进料后不泄露即可，不易压得过紧，盘根过紧容易发热和磨损过快。建议使用碳素纤维津四氟乙烯盘根或者其他优质盘根。
2、 泵正常运行注意事项
1、关闭出口阀门，进料阀门全部打开。
2、电机运转正常后，逐渐打开出口阀门，并注意电机电流大小，达到额定电流为止。盲目开大出口阀门有可能烧坏电机！
3、如果调整压滤机泵的出料量，切记应调整出口阀门，不要调整进口阀门，避免产生汽蚀，损害设备。
4、轴承运行温度不可超过70°C，新轴承短时运行温度也不可超过75°C。
3、 停泵后的几个重要操作
[bookmark: _GoBack]1、停泵前可适当压紧一点盘根，避免停泵漏料。
2、 关闭出口阀门，立刻停泵，以免发生倒压倒流造成压滤机泵反转，造成设备损坏。
3、 关闭进料阀门并快速打开放料阀门，最后缓慢打开泵的出口阀门，并将出料管内的物料排放干净，避免杂质在泵腔内沉积堵塞，必要时可用水进行冲洗。
